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1. Назначение 

Сформировать комплекс знаний об устройстве рабочих клетей прокатных 
станов. 

2. Область применения 

 

Предприятия 

 Теоретическая интерактивная подготовка производственно-
технологического и ремонтно-технического персонала предприятия: 

аппаратчиков, вальцовщиков, операторов станов горячей и холодной 
прокатки, прокатчиков горячего металла, трубопрокатчиков, 

инженеров-технологов, слесарей-ремонтников прокатного 
оборудования. 

 Обучение вновь прибывших сотрудников. 
 Подготовка сотрудников после длительного отпуска. 

 Переподготовка специалистов смежных специальностей. 
 Периодическая аттестация и сертификация производственно-

технологического и ремонтного персонала предприятия. 

 
Образовательные учреждения 

 Теоретическая интерактивная подготовка студентов по специальности 
«Обработка металлов давлением». 

 Проведение практических и самостоятельных занятий. 
 Аттестация по специальности. 

 Проведение демонстрационных экзаменов по дисциплине. 
 Использование в качестве наглядных материалов для проведения 

лекционных занятий. 

3. Перечень оборудования 

1. Горизонтальная клеть обжимной группы сортового стана 170 
1.1.  Валковый узел 

1.1.1. Верхний валок 
1.1.2. Нижний валок 

1.1.3. Подушка верхнего валка 
1.1.4. Подушка нижнего валка 

1.1.5. Подшипник 
1.1.6. Система подачи смазки 

  
1.2.  Главная линия 

1.2.1. Защитный кожух моторной муфты 

1.2.2. Защитный кожух шпинделей 
1.2.3. Моторная муфта 

1.2.4. Привод 
1.2.5. Редуктор и шестеренная клеть в одном корпусе 

1.2.6. Уравновешивающее устройство шпинделей  
1.2.7. Шпиндель 
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1.3.  Механизм осевой установки валков 
1.4.  Нажимное устройство 

1.4.1. Нажимной винт 
1.4.2. Редуктор нажимного устройства 

1.4.3. Синхронизирующий вал 
1.4.4. Стрелочный индикатор межвалкового зазора 

1.4.5. Электродвигатель 
 

1.5.  Плитовина  
1.6.  Фундамент 

1.7.  Вводная арматура 
1.8.  Выводная арматура 

1.9. Опорный брус 

1.10. Защитная крышка 
1.11. Контейнер 

1.12. Направляющая подушек 
1.13. Система охлаждения валков 

 
2. Горизонтальная клеть чистовой группы сортового стана 170 

2.1.  Валковый узел 
2.1.1. Верхний валок 

2.1.2. Нижний валок 
2.1.3. Подушка верхнего валка 

2.1.4. Подушка нижнего валка 
2.1.5. Подшипник 

2.1.6. Система подачи смазки 
 

2.2.  Главная линия 

2.2.1. Защитный кожух моторной муфты 
2.2.2. Защитный кожух шпинделей 

2.2.3. Моторная муфта 
2.2.4. Привод 

2.2.5. Редуктор и шестеренная клеть в одном корпусе 
2.2.6. Уравновешивающее устройство шпинделей 

2.2.7. Шпиндель 
 

2.3.  Механизм осевой установки валков 
2.4.  Нажимное устройство 

2.4.1. Нажимной винт 
2.4.2. Редуктор нажимного устройства 

2.4.3. Синхронизирующий вал 
2.4.4. Стрелочный индикатор межвалкового зазора 

2.4.5. Электродвигатель 

 
2.5.  Плитовина 

2.6.  Фундамент 
2.7.  Вводная арматура 

2.8.  Выводная арматура 
2.9.  Опорный брус 
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2.10. Рама клети 
2.11. Защитная крышка 

2.12. Контейнер 
2.13. Направляющая подушек 

2.14. Система охлаждения валков 
 

3. Вертикальная клеть обжимной группы сортового стана 170 
3.1.  Валковый узел 

3.1.1. Верхний валок 
3.1.2. Нижний валок 

3.1.3. Подушка верхнего валка 
3.1.4. Подушка нижнего валка 

3.1.5. Подшипник 

3.1.6. Система подачи смазки 
 

3.2.  Главная линия 
3.2.1. Защитный кожух моторной муфты 

3.2.2. Защитный кожух шпинделей 
3.2.3. Моторная муфта 

3.2.4. Привод 
3.2.5. Редуктор и шестеренная клеть в одном корпусе 

3.2.6. Уравновешивающее устройство шпинделей 
3.2.7. Шпиндель 

 
3.3.  Механизм осевой установки валков 

3.4.  Нажимное устройство 
3.4.1. Нажимной винт 

3.4.2. Редуктор нажимного устройства 

3.4.3. Синхронизирующий вал 
3.4.4. Стрелочный индикатор межвалкового зазора 

3.4.5. Электродвигатель 
 

3.5.  Плитовина 
3.6.  Фундамент 

3.7.  Вводная арматура 
3.8.  Выводная арматура 

3.9.  Опорный брус 
3.10. Защитная крышка 

3.11. Контейнер 
3.12. Направляющая подушек 

3.13. Система охлаждения валков 
3.14. Винтовой домкрат 

3.15. Тележка устройства установки клети в линию прокатки 

 
4. Вертикальная клеть чистовой группы сортового стана 170 

4.1.  Валковый узел 
4.1.1. Верхний валок 

4.1.2. Нижний валок 
4.1.3. Подушка верхнего валка 
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4.1.4. Подушка нижнего валка 
4.1.5. Подшипник 

4.1.6. Система подачи смазки 
 

4.2.  Главная линия 
4.2.1. Защитный кожух моторной муфты 

4.2.2. Защитный кожух шпинделей 
4.2.3. Моторная муфта 

4.2.4. Привод 
4.2.5. Редуктор и шестеренная клеть в одном корпусе 

4.2.6. Уравновешивающее устройство шпинделей 
4.2.7. Шпиндель 

 

4.3.  Механизм осевой установки валков 
4.4.  Нажимное устройство 

4.4.1. Нажимной винт 
4.4.2. Редуктор нажимного устройства 

4.4.3. Синхронизирующий вал 
4.4.4. Стрелочный индикатор межвалкового зазора 

4.4.5. Электродвигатель 
 

4.5.  Плитовина 
4.6.  Фундамент 

4.7.  Вводная арматура 
4.8.  Выводная арматура 

4.9.  Опорный брус 
4.10. Защитная крышка 

4.11. Контейнер 

4.12. Направляющая подушек 
4.13. Система охлаждения валков 

4.14. Винтовой домкрат 
4.15. Тележка устройства установки клети 

в линию прокатки 
 

5. Рабочая клеть ДУО 400*800 сортового стана 350 
5.1.  Плитовина 

5.2.  Фундамент 
5.3.  Левая станина 

5.4.  Правая станина 
5.5.  Крышка станины 

5.6.  Штифт 
5.7.  Клин 

5.8.  Верхний валок 

5.9.  Нижний валок 
5.10. Подшипник качения 

5.11. Подушка верхнего валка 
5.12. Подушка нижнего валка 

5.13. Нажимной винт верхнего нажимного механизма 
5.14. Подпятник верхнего нажимного механизма 
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5.15. Электродвигатель верхнего нажимного механизма 
5.16. Редуктор верхнего нажимного механизма 

5.17. Вал с муфтами верхнего нажимного механизма 
5.18. Винт нижнего нажимного механизма 

5.19. Стакан нижнего нажимного механизма 
5.20. Подпятник нижнего нажимного механизма 

5.21. Ручной привод нижнего нажимного механизма 
5.22. Редуктор нижнего нажимного механизма 

5.23. Синхронизирующий вал нижнего нажимного механизма 
5.24. Механизм осевой регулировки верхнего валка 

5.25. Прижимная планка 
5.26. Траверса уравновешивающего устройства 

5.27. Тяга уравновешивающего устройства 

5.28. Пружина уравновешивающего устройства 
5.29. Гайка-стакан уравновешивающего устройства 

5.30. Гайка верхнего нажимного механизма 
5.31. Гайка нижнего нажимного механизма 

 
6. Рабочая клеть блюминга 1500 

6.1.  Плитовина 
6.2.  Фундамент 

6.3.  Станина 
6.4.  Станинный ролик 

6.5.  Поддон 
6.6.  Верхний валок 

6.7.  Нижний валок 
6.8.  Подшипник скольжения 

6.9.  Подушка верхнего валка 

6.10. Подушка нижнего валка  
6.11. Нажимной винт 

6.12. Гайка нажимного механизма 
6.13. Электродвигатель нажимного механизма 

6.14. Редуктор нажимного механизма 
6.15. Стрелочный индикатор межвалкового зазора 

6.16. Траверса уравновешивающего устройства  
6.17. Тяга уравновешивающего устройства  

6.18. Гидроцилиндр уравновешивающего устройства  
6.19. Синхронизирующий вал 

6.20. Механизм осевой регулировки верхнего валка 
 

7. Рабочая клеть ДУО 800*1200 рельсо-балочного стана 
7.1.  Нажимной механизм 

7.2.  Фундамент 

7.3.  Крепление клети к плитовине 
7.4.  Плитовина 

7.5.  Крышка станины 
7.6.  Левая станина 

7.7.  Ось 
7.8.  Правая станина 
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7.9.  Распорная труба 
7.10. Пружина уравновешивающего устройства 

7.11. Тяга уравновешивающего устройства 
7.12. Гайка уравновешивающего устройства 

7.13. Подушка нижнего валка 
7.14. Подшипник качения 

7.15. Нижний валок 
7.16. Верхний валок 

7.17. Подушка верхнего валка 
7.18. Механизм осевой установки валков 

7.19. Прижимная планка 
7.20. Нижнее уравновешивающее устройство 

 

8. Рабочая универсальная клеть 1000*600 рельсо-балочного стана 
8.1.  Нажимной механизм 

8.2.  Фундамент 
8.3.  Крепление клети к плитовине 

8.4.  Плитовина 
8.5.  Крышка станины 

8.6.  Левая станина 
8.7.  Ось 

8.8.  Правая станина 
8.9.  Распорная труба 

8.10. Пружина уравновешивающего устройства 
8.11. Тяга уравновешивающего устройства 

8.12. Гайка уравновешивающего устройства 
8.13. Подушка нижнего валка 

8.14. Кассета с вертикальными валками 

8.15. Нижний валок 
8.16. Верхний валок 

8.17. Подушка верхнего валка 
8.18. Нижнее уравновешивающее устройство 

 
9. Клеть ДУО черновой группы широкополосного стана горячей 

прокатки 
9.1.  Главная линия 

9.2.  Основание клети 
9.3.  Уравновешивающее устройство 

9.4.  Валковый узел 
9.5.  Нажимной механизм 

9.6.  Система охлаждения 
9.7.  Узел станины 

9.8.  Двигатель клети 

9.9.  Муфта главного привода 
9.10. Муфта на шпинделях 

9.11. Нижний шпиндель 
9.12. Главный редуктор 

9.13. Шестеренная клеть 
9.14. Уравновешивающее устройство шпинделей  
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9.15. Верхний шпиндель 
9.16. Нижний рабочий валок 

9.17. Подушка нижнего валка 
9.18. Подушка верхнего валка 

9.19. Верхний рабочий валок 
9.20. Защелка валков 

 
10. Клеть КВАРТО черновой группы широкополосного стана горячей 

прокатки 
10.1. Привалковая арматура 

10.1.1. Верхняя вводная проводковая арматура 
10.1.2. Верхняя выводная проводковая арматура 

10.1.3. Нижняя вводная проводковая арматура 

10.1.4. Нижняя выводная проводковая арматура 
10.1.5. Проводковая арматура вертикальных валков 

 
10.2. Валковый узел 

10.2.1. Верхний опорный валок 
10.2.2. Верхний рабочий валок 

10.2.3. Защелка опорного валка 
10.2.4. Защелка рабочего валка 

10.2.5. Левый вертикальный валок 
10.2.6. Нижний опорный валок 

10.2.7. Нижний рабочий валок 
10.2.8. Плунжер 

10.2.9. Подушка вертикальных валков 
10.2.10. Подушка верхнего опорного валка 

10.2.11. Подушка верхнего рабочего валка 

10.2.12. Подушка нижнего опорного валка 
10.2.13. Подушка нижнего рабочего валка 

10.2.14. Правый вертикальный валок 
 

10.3. Водосборник 
10.4. Гидросбив 

10.5. Рельсы тележки для перевалки вертикальных валков 
10.6. Система охлаждения 

10.7. Тележка для перевалки вертикальных валков 
10.8. Главная линия 

10.8.1. Верхний шпиндель 
10.8.2. Главный редуктор 

10.8.3. Двигатель клети 
10.8.4. Двигатель вертикальных валков 

10.8.5. Муфта главного привода 

10.8.6. Муфта на шпинделе 
10.8.7. Нижний шпиндель клети 

10.8.8. Редуктор вертикальных валков 
10.8.9. Шестеренная клеть 

10.8.10. Шпиндель левого вертикального валка 
10.8.11. Шпиндель правого вертикального валка 
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10.8.12. Шпиндельный стол 
 

10.9. Механизм подъёма шпинделей 
10.10. Нажимной механизм 

10.11. Основание клети 
10.12. Узел станин 

10.13. Уравновешивающее устройство 
 

11. Клеть КВАРТО чистовой группы широкополосного стана горячей 
прокатки 

11.1. Валковый узел 
11.1.1. Верхний опорный валок 

11.1.2. Верхний рабочий валок 

11.1.3. Нижний опорный валок 
11.1.4. Нижний рабочий валок 

11.1.5. Подушка верхнего опорного валка 
11.1.6. Подушка верхнего рабочего валка 

11.1.7. Подушка нижнего опорного валка 
11.1.8. Подушка нижнего рабочего валка 

 
11.2. Водосборник 

11.3. Петледержатель 
11.4. Система охлаждения 

11.5. Главная линия 
11.5.1. Верхний шпиндель 

11.5.2. Двигатель привода клети 
11.5.3. Коренной вал 

11.5.4. Муфта главного привода 

11.5.5. Нижний шпиндель 
11.5.6. Приводной узел петледержателя 

11.5.7. Шестеренная клеть 
11.5.8. Шпиндельный стол 

 
11.6.  Нажимной механизм 

11.7.  Основание клети 
11.8.  Узел станин 

11.9.  Уравновешивающее устройство 
 

12. Дрессировочная клеть агрегата непрерывного горячего цинкования 
12.1. Валковый узел 

12.1.1. Верхний приводной опорный валок 
12.1.2. Верхний рабочий валок 

12.1.3. Нижний приводной опорный валок 

12.1.4. Нижний рабочий валок 
12.1.5. Подушка верхнего опорного валка 

12.1.6. Подушка верхнего рабочего валка 
12.1.7. Подушка нижнего опорного валка 

12.1.8. Подушка нижнего рабочего валка 
12.1.9. Фиксатор рабочего валка 
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12.2. Главная линия 

12.2.1. Верхний двигатель 
12.2.2. Верхний кардан 

12.2.3. Верхний редуктор 
12.2.4. Нижний двигатель 

12.2.5. Нижний кардан  
12.2.6. Нижний редуктор 

 
12.3. Нажимной механизм 

12.4. Перевалочный люк 
12.5. Платформа верхнего двигателя 

12.6. Привалковая арматура 

12.6.1. Отклоняющий ролик 
12.6.2. Приводной узел ролика противогафрирования 

12.6.3. Приводной узел ролика противосминания 
12.6.4. Ролик противогафрирования 

12.6.5. Ролик противосминания 
12.6.6. Тензометрический ролик 

 
12.7. Рельсы нижнего опорного валка 

12.8. Рельсы рабочих валков 
12.9. Силовой гидроцилиндр 

12.10. Тележка толкателя нижнего опорного валка 
12.11. Тележка толкателя рабочих валков 

12.12. Толкатель нижнего опорного валка 
12.13. Толкатель рабочих валков 

12.14. Узел станин 

12.15. Уравновешивающее устройство 
12.16. Фундамент 

 
13. Клеть КВАРТО стана 1400 четырехклетьевой холодной прокатки 

13.1. Болт уравновешивающего устройства 
13.2. Гидравлический блок цилиндров 

13.3. Гидравлическое нажимное устройство 
13.4. Гидравлическое устройство для смены опорных валков  

13.5. Гидроцилиндр уравновешивающего устройства 
13.6. Главная линия 

13.6.1. Электрический двигатель 
13.6.2. Нижний шпиндель 

13.6.3. Промышленный вал 
13.6.4. Сдвоенный редуктор 

13.6.5. Верхний шпиндель 

13.6.6. Зубчатые муфты со срезными шпильками 
 

13.7. Картер 
13.8. Клиновое устройство  

13.9. Направляющее устройство на входе в клеть 
13.10. Направляющее устройство на выходе из клети  
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13.11. Направляющие рельсы 
13.12. Опорный валок с подушкой 

13.13. Плитовина 
13.14. Плитовой настил 

13.15. Рабочий валок с подушкой 
13.16. Система охлаждения 

13.17. Система смазки ПЖТ 
13.18. Тяга уравновешивающего устройства 

13.19. Узел станины 
13.20. Фундамент 

13.21. Цилиндр подъема-опускания верхнего опорного валка  
13.22. Цилиндр подъема-опускания нижнего опорного валка  

13.23. Цилиндр противоизгиба рабочих валков  

13.24. Цилиндр уравновешивания рабочих валков 
 

14. Чистовая рабочая клеть КВАРТО 700/1400*1700 непрерывного 
широкополосного стана 1700 

14.1. Верхний опорный валок 
14.2. Верхний рабочий валок 

14.3. Верхняя подушка опорного валка 
14.4. Верхняя подушка рабочего валка 

14.5. Гидроцилиндр уравновешивающего устройства 
14.6. Нажимной винт 

14.7. Нижний опорный валок 
14.8. Нижний рабочий валок 

14.9. Нижняя подушка опорного валка 
14.10. Нижняя подушка рабочего валка 

14.11. Плитовина 

14.12. Площадка обслуживания 
14.13. Подшипник качения 

14.14. Редуктор нажимного механизма 
14.15. Синхронизирующий вал нажимного механизма 

14.16. Станина 
14.17. Траверса уравновешивающего устройства  

14.18. Тяга уравновешивающего устройства  
14.19. Фундамент 

14.20. Электродвигатель нажимного механизма 
 

15. Чистовая рабочая клеть КВАРТО 700/1500*2500 
непрерывного широкополосного стана 2500 

15.1. Верхний опорный валок 
15.2. Верхний рабочий валок 

15.3. Верхняя подушка опорного валка 

15.4. Верхняя подушка рабочего валка 
15.5. Гидроцилиндр уравновешивающего устройства 

15.6. Нажимной винт 
15.7. Нижний опорный валок 

15.8. Нижний рабочий валок 
15.9. Нижняя подушка опорного валка 
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15.10. Нижняя подушка рабочего валка 
15.11. Плитовина 

15.12. Площадка обслуживания 
15.13. Подшипник качения 

15.14. Редуктор нажимного механизма 
15.15. Синхронизирующий вал нажимного механизма 

15.16. Станина 
15.17. Траверса уравновешивающего устройства  

15.18. Фундамент 
15.19. Электродвигатель нажимного механизма 

 
16. Рабочая клеть профилегибочного стана 

16.1. Болт уравновешивающего устройства 

16.2. Верхний валок 
16.3. Замок подушки 

16.4. Кассета с вертикальными валками 
16.5. Крепление клети к плитовине 

16.6. Крышка станины 
16.7. Муфта 

16.8. Нажимной винт  
16.9. Нижний валок 

16.10. Плитовина 
16.11. Подушка верхнего валка 

16.12. Подушка нижнего валка  
16.13. Пружина уравновешивающего устройства 

16.14. Редуктор нажимного механизма 
16.15. Синхронизирующий вал нажимного механизма 

16.16. Станина 

16.17. Фундамент 
16.18. Электродвигатель нажимного механизма 

 
17. Предварительно напряженная клеть ПНК-270 непрерывного 

мелкосортного стана 250 
17.1. Верхний валок 

17.2. Зубчатая шестерня устройства предварительного напряжения 
17.3. Крышка редуктора 

17.4. Механизм осевой регулировки валков 
17.5. Нажимной шпиндель устройства предварительного напряжения 

17.6. Нижний валок 
17.7. Основание клети 

17.8. Подушка верхнего валка 
17.9. Подушка нижнего валка 

17.10. Подшипник верхнего валка 

17.11. Подшипник нижнего валка 
17.12. Шестерня устройства предварительного напряжения 

17.13. Шпиндель устройства предварительного напряжения 
 

18. Рабочая клеть трехвалкового стана 250 поперечно-винтовой прокатки 
18.1. Валок 
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18.2. Гидропоршень валкового узла 
18.3. Гидроцилиндр хода 

18.4. Кассета 
18.5. Крышка 

18.6. Основание клети 
18.7. Подушка валка 

18.8. Подшипник 
18.9. Станина 

18.10. Тяга установочного механизма валков 
 

19. Рабочая клеть КВАРТО 600/1400*1400 шестиклетевого непрерывного 
стана холодной прокатки жести 

19.1. Верхний мотор-редуктор 

19.2. Верхний нажимной винт 
19.3. Верхний опорный валок 

19.4. Верхний рабочий валок 
19.5. Верхняя гайка нажимного механизма 

19.6. Верхняя подушка опорного валка 
19.7. Верхняя подушка рабочего валка 

19.8. Крышка станины 
19.9. Левая станина 

19.10. Нижний нажимной винт 
19.11. Нижний опорный валок 

19.12. Нижний рабочий валок 
19.13. Нижняя гайка нажимного механизма 

19.14. Нижняя подушка опорного валка 
19.15. Нижняя подушка рабочего валка 

19.16. Плитовина 

19.17. Подшипник качения опорных валков 
19.18. Подшипник качения рабочих валков 

19.19. Правая станина 
19.20. Редуктор нижнего нажимного механизма  

19.21. Синхронизирующий вал 
19.22. Тележка замены опорных валков 

19.23. Фундамент 
  



 

 

15 

4. Фрагменты скриншотов программы 
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5. Запуск обучающей системы 

Desktop — версия с главной сценой  

 Запустите систему. 

 Откроется главное меню системы. 

 
 

Рисунок 1 – Главное меню (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 

самосвала: рулевое управление1») 

Доступ к каждому пункту меню осуществляется однократным нажатием 

ЛКМ. 

Пункты меню: 

«Обучение» - режим для изучения устройства оборудования в свободной 

форме: название, описание, расположение элементов конструкции 

оборудования. 

«Тестирование» - режим проверки знаний по всем элементам 

оборудования. Ученик выбирает объект для тестирования. Тестирование 

заключается в идентификации верного элемента на трехмерной модели 

оборудования. 

«Авторы» - информация о разработчиках. 

«Выход» - завершение работы с тренажером. 

Desktop — версия без главной сцены 

1. Запустите систему. 

2. Откроется главное меню системы. 

                                                   
1 В руководстве пользователя приведены примеры из программы SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 

самосвала: рулевое управление». Функциональные возможности SIKE 3D Атласа 2.1 идентичны для 

всех атласов данной версии и не зависят от представленного в атласе оборудования. 
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Рисунок 2 – Главное меню (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 

объемных гидродвигателей2») 

Доступ к каждому пункту меню осуществляется однократным нажатием 

ЛКМ. 

Пункты меню: 

«Начать» - открывает окно для выбора режима «изучение» или 

«тестирование».  

«Авторы» - информация о разработчиках. 

«Выход» - завершение работы с тренажером. 

Режимы: 

Обучение - режим для изучения устройства оборудования в свободной 

форме: название, описание, расположение элементов конструкции 

оборудования. 

Тестирование - режим проверки знаний по всем элементам оборудования. 

Тестирование заключается в идентификации верного элемента на трехмерной 

модели оборудования. 

СДО-версия 

1. Перейдите на страницу интересующего курса в СДО. 

                                                   
2 В руководстве пользователя приведены примеры из программы SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 

объемных гидродвигателей». Функциональные возможности SIKE 3D Атласа 2.1 идентичны для всех 

атласов данной версии и не зависят от представленного в атласе оборудования. 
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Рисунок 3 – Перечень объектов в СДО (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 

«Устройство самосвала: рулевое управление») 

На странице курса находится перечень объектов, представленных для 

обучения и тестирования. 

 

6. Обучение 

Запуск режима обучения 

 
Desktop – версия 

Desktop – версия с главной сцены. Чтобы приступить к изучению: 

выберите в главном меню пункт «Обучение». 
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Рисунок 4 – Главное меню (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 

самосвала: рулевое управление») 

Desktop – версия без главной сцены. Чтобы приступить к изучению: 

выберите в главном меню пункт «Обучение». 

1. В главном меню выберите пункт «Начать». 

2. На экране откроется список доступных объектов. 

3. Для выбора объекта кликните по нему ЛКМ.  

4. Далее нажмите на кнопку «Обучение».  

5. Запустится режим обучения для выбранного объекта. 

 

Рисунок 5 – Список доступных объектов для обучения (на примере SIKE 3D 

Атлас 2.1 «Устройство объемных гидродвигателей») 

 

СДО - версия 

Чтобы приступить к изучению запустите сценарий «Изучение устройства» 

для интересующего Вас объекта. 

 

Рисунок 6 – Выбор сценария для изучения устройства в СДО (на примере 

SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство самосвала: рулевое управление») 
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Интерфейс работы с системой обучения 
 

Элементы интерфейса 

 В центре рабочей области находится изучаемая модель. 

 

Рисунок 7 – Элементы интерфейса (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 

«Устройство самосвала: рулевое управление») 

 Настройка прозрачности отдельных систем модели расположена в 
левой верхней части рабочей области (подробнее см. пункт 3.2.5).  

! Настройка прозрачности доступна не для всех объектов. 
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Рисунок 8 – Настройка прозрачности (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 

«Устройство самосвала: рулевое управление») 

 Список деталей предназначен для удобной навигации по элементам 
модели. При выборе детали отобразится его описание под списком. 

Если описание у детали не заполнено, то дополнительное окно не 
отображается.  

Рисунок 9 – Список деталей (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 

самосвала: рулевое управление») 

 Вспомогательные элементы 

o Освещение (светлее/темнее) 

o Выделение элемента модели (цветом по контуру 
элемента/цветом по всему элементу) 

o Разобрать/собрать модель на составляющие 

 Элементы, предназначенные для перемещения и настройки 
масштаба модели.  
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Работа с моделью 

Выбор детали  

 Однократное нажатие ЛКМ на деталь на модели: деталь подсветится, 
отобразится ее описание (при наличии описания).  

 Двойное нажатие ЛКМ на деталь на модели: камера автоматически 
наводится на выбранную деталь. 

Управление моделью 

Управлять моделью можно двумя способами. 

1. Управление моделью с помощью мыши.  

 Зажатие ЛКМ: движением мыши влево/вправо/вверх/вниз - 

перемещение модели на экране. 

 Зажатие ПКМ: движением мыши влево/вправо/вверх/вниз - 

вращение модели. 

 Скролл колеса мыши — масштабирование модели (от себя - 

увеличение, к себе - уменьшение). 

 Пробел – вернуть модель в исходное положение.  

2. Управление моделью с помощью интерактивных кнопок. 

 
Повернуть модель вверх 

 
Повернуть модель влево 

 
Повернуть модель вправо 

 
Повернуть модель вниз 

 
Вернуть модель в исходное положение 

 
Приблизить модель 

 
Отдалить модель 

 

Скрытие, отображение, просмотр детализации для выбранного 

элемента на модели  

Вызовите контекстное меню детали нажатием ПКМ на деталь на модели, и 

выберите необходимый пункт. 

Работа со списком деталей 
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Список деталей 

 Список деталей содержит перечень всех элементов изучаемой модели.  

 Если деталь скрыта, то она отображается в списке серым цветом. 

 Кнопка   слева от названия детали в списке означает возможность открыть 

детализацию (подробнее описано в данном разделе ниже). 

Поиск по списку 

1. Нажмите на поле «Поиск по деталям». 

2. Введите название интересующей вас детали. 

3. Деталь отобразится в списке. 

Выбор детали 

 Однократное нажатие ЛКМ на деталь в списке: деталь подсветится, 
отобразится ее описание.  

 Двойное нажатие ЛКМ на деталь в списке: камера автоматически наводится на 
выбранную деталь. 

! Если деталь находится внутри модели или текущий ракурс не позволяет 

увидеть ее местоположение на модели, воспользуйтесь функцией «Изменение 

типа выделения», чтобы выбранная деталь выделилась цветом по контуру. 

Скрытие, отображение, просмотр детализации для выбранного 

элемента в списке деталей  

Вызовите контекстное меню детали нажатием ПКМ на деталь в списке и 

выберите необходимый пункт. 

Переход на детализацию элемента модели 

Перейти на детализацию возможно:  

1. Через «Контекстное меню». 

2. Нажатием на кнопку      в списке деталей.  

! Переход на детализацию возможен не для всех деталей.  

Выход из детализации 
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Для того чтобы выйти из детализации, необходимо нажать на 

соответствующую кнопку, которая находится под списком деталей. 

Рисунок 10 – Кнопка «Выйти из детализации» (на примере SIKE 3D Атлас 

2.1 «Устройство самосвала: рулевое управление») 

Контекстное меню детали 

Вызов контекстного меню детали производится нажатием ПКМ, по 

выбранной детали (на модели или в списке элементов). 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 11 – Контекстное меню 

Пункты меню: 

 Детализация — открывает выбранную деталь/элемент модели, для 

более подробного изучения (кнопка активна, если у элемента 

доступна детализация). 

 Показать — отобразиться выбранная деталь (только для ранее 

скрытых деталей). 

 Показать все — отобразятся все детали (только для ранее скрытых 

деталей). 

 Скрыть — скроется выбранная деталь (только для не скрытых 

деталей). 

 Скрыть кроме — скроются все детали, за исключением выбранной 

(только для не скрытых деталей). 

Слои модели 
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Количество слоев в модели зависит от сложности её конструкции.  

 

Рисунок 12 – Слои модели (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 

самосвала: рулевое управление») 

 

Слои могут быть: 

1. Несколько слоев по отдельным частям изучаемой модели. 

2. Два слоя в виде внешнего и внутреннего устройства. 

3. Один слой на всю модель. 

Выбор слоя 

1. Нажмите на иконку интересующего слоя прозрачности. 

2. Все детали, входящие в выбранный слой, выделятся цветом.  

3. При двойном щелчке ЛКМ на иконку слоя, камера автоматически 

переводится на совокупность деталей выбранного слоя. 

Настройка прозрачности слоя 

 Уровень прозрачности регулируется за счет перемещения бегунка на 

иконке слоя (бегунок - жирная вертикальная полоса на рисунке 

ниже).  

 Для изменения уровня прозрачности нажмите на бегунок ЛКМ и 

потяните влево для увеличения прозрачности, вправо – для 

уменьшения.  

 Крайнее левое положение бегунка – объекты слоя полностью 

прозрачные; крайнее правое положение – все объекты слоя видимы 

на 100%.  

 

Рисунок 13 – Настройка прозрачности (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 

«Устройство самосвала: рулевое управление») 

Скрытие, отображение деталей для выбранного слоя 

Что бы скрыть/отобразить детали слоя, необходимо открыть контекстное 
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меню нажатием ПКМ на выбранный слой и выбрать необходимый пункт меню 

(подробнее см. в пункте 3.2.4). 

Вспомогательные элементы 

Разобрать/собрать 

При нажатии на кнопку     «Разобрать/собрать» модель подетально 

разлетается. 

! Данная функция доступна не для всех 3D Атласов. 

           

Рисунок 14 – Функция «Разобрать/собрать» модель (на примере SIKE 3D 

Атлас 2.1 «Устройство самосвала: рулевое управление») 

Изменение типа выделения 

В тренажере присутствует два режима выделения детали. 

 Цветом (Стандартное). 

 Цветом с контуром. 

             

Рисунок 15 – Функция «Изменение типа выделения» детали (на примере SIKE 

3D Атлас 2.1 «Устройство самосвала: рулевое управление») 

Переключение между режимами выделения производится нажатием на 

кнопку     . 

Изменение режима освещения 

В тренажере присутствует два режима освещения. Переключение между 

режимами производится нажатием на кнопку    . 
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Рисунок 16 – Функция «Изменение режима освещения» модель (на примере 

SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство самосвала: рулевое управление») 

Использование кнопок системного меню 

 

Рисунок 17 – Кнопки системного меню 

Статус сенсорного управления 

Кнопка «Статус сенсорного управления»    уведомляет, активно 

сенсорное управление* или нет.  

 Красная — Неактивно 

 Зеленая — Активно 

*Версия 3D Атласа с поддержкой сенсорного управления содержит 

проверку: если доступно оборудование с функцией TouchInput (т.е. сенсорные 

доски, мониторы, столы), то кнопка «Статус сенсорного управления» зеленая. 

Если оборудование с сенсорным управлением недоступно, то красная.   

При нажатии на кнопку «Статус сенсорного управления» откроется 

подсказка по сенсорному управлению. 

! Сенсорное управление доступно не для всех комплектаций. 

 

Помощь 

При первом запуске режима «Обучение» откроется окно «Помощь», в 

котором можно ознакомиться с управлением. 

Повторно окно «Помощь» открывается по кнопке     .. 

Для закрытия данного окна нажмите на кнопку     , в правом верхнем углу. 
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Рисунок 18 – Помощь (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство самосвала: 

рулевое управление») 

Меню выхода 

Вызов меню выхода 

 Desktop-версия 

При нажатии на кнопку      , в правом верхнем углу, откроется меню выхода. 

 СДО-версия 

Выход осуществляется закрытием окна браузера, при этом данные буду 

переданы в систему дистанционного обучения. 

Пункты меню выхода 

 Продолжить работу — закрывает меню выхода, для продолжения 

работы в режиме обучения. 

 Начать заново — перезапускает режим обучения. 

 Перейти к тестированию — открывает окно, в котором пользователь 

выбирает объект для прохождения тестирования. 

 Выйти в главное меню — выходит в главное меню системы. 

 Выйти из приложения — закрывает обучающую систему. 

7. Тестирование 

Выбор и запуск сценария  

Desktop-версия 

Desktop-версия с главной сценой  

 В главном меню выберите пункт «Тестирование». 

 На экране откроется список объектов для тестирования. 

 Для выбора объекта тестирования кликните по нему ЛКМ.  
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 После чего нажмите на кнопку «Начать».  

 Запустится тестирование. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 19 – Список доступных объектов (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 

«Устройство самосвала: рулевое управление») 

Desktop-версия без главной сцены  

1. В главном меню выберите пункт «Начать». 

2. На экране откроется список доступных объектов. 

3. Для выбора объекта кликните по нему ЛКМ.  

4. После чего нажмите на кнопку «Тестирование».  

5. Запустится тестирование. 

 

Рисунок 20 – Список доступных объектов (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 

«Устройство объемных гидродвигателей») 

СДО-версия 

Для тестирования в СДО необходимо запустить сценарий «Тестирование по 
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устройству «название объекта» интересующего Вас объекта. 

Прохождение тестирования 

1. После запуска тестирования появится сообщение – нажмите 
«ОК»: 

 

Рисунок 21 – Сообщение после запуска тестирования 

2. Управление моделью соответствует пункту 3.1, за 
исключением: 

 Перехода на детализацию 

 Отображения списка деталей 

 Отображения описания детали 

Данные элементы в тестировании не используются. 

3. В правой верхней части экрана появится окно с заданием. 

 

 

Рисунок 22 – Режим тестирования (на примере SIKE 3D Атлас 2.1 «Устройство 
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самосвала: рулевое управление») 

4. Чтобы выполнить задание:  

 Выделите нужный объект на модели. 

 Нажмите на кнопку ответить или клавишу «Enter» на клавиатуре, 

отобразится окно подтверждения ответа. 

 

Рисунок 23 – Окно подтверждения выбора объекта на модели в тестировании 

 Для подтверждения ответа нажмите «Да» в окне или клавишу «Enter» 

на клавиатуре, после чего появится следующее задание. 

Результаты тестирования  

По окончанию тестирования на экране появиться окно «Статистика». 

Для просмотра подробных результатов нажмите на кнопку «Подробнее», 

откроется подробный отчет. 
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Рисунок 24 – Статистика по результатам тестирования (на примере SIKE 3D 

Атлас 2.1 «Устройство самосвала: рулевое управление») 

Desktop-версия – для выхода из тестирования, нажмите кнопку «Выход». 

  

СДО-версия — чтобы выйти из режима тестирования необходимо закрыть окно 

с тестированием. 

Сенсорное управление 

 В версии 3D Атласа без поддержки сенсорного управления иконка 

«Статус сенсорного управления»  отсутствует в интерфейсе 
системы. 

 Если устройство не поддерживает сенсорное управление, цвет 

иконки «Статус сенсорного управления» - красный . 

 Если у вас версия 3D Атласа с поддержкой сенсорного управления и 
ваше устройство поддерживает сенсорное управление, то иконка 

«Статус сенсорного управления» - зеленая, следуйте инструкции по 
сенсорному управлению. 
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Рисунок 25 – Инструкция сенсорного управления 
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